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TRATAMIENTO DE RESIDUOS GANADEROS

SEPARADOR DE SOLIDO-LIQUIDO
TP-01 TECNAPUR

Obtenga beneficios con un compostaje de alta calidad y
contribuya a la sostenibilidad medioambiental.




Administre el abono de su granja de manera efectiva.

T

SEPARADOR DE

SOLIDO-LIQUIDO
TECNAPUR FASE |

VENTAJAS TECNICAS:

Consumo real inferiora 0,75 KW/h.

Puede tratar igualmente purines muy densos (con mucha materia sélida) o muy
liquidos (con poca materia sélida).

No es necesario utilizar bombas trituradoras para su funcionamiento.

No necesita rampas de pre-filtraje para concentrar los purines liquidos con baja
cantidad de sélidos.

Alto rendimiento de separacion debido a la gran superficie de filtrado.

La maquina realiza (las) tres operaciones basicas: filtrado, doble prensado y
rascado en un solo equipo.

Altisimo rendimiento de separacién liquido-sélido gracias al tamiz de agujero
redondo de superficie muy pequena (no tamiz de malla triangular con una
enorme superficie).

No se obtura, debido a un sistema de limpieza de cepillos regulables.

Por las caracteristicas de los orificios del tamiz redondo, se retiene la mayoria

de pelos de los cerdos que son expulsados con la parte sélida.

Tamices de acero inoxidable intercambiables con posibilidad de diferentes
didmetro de agujero de paso.

Sistema de rascadoy prensado en terminacion plastica en contacto con el tamiz.
No hay rozamiento entre partes metalicas lo que alarga muchisimo la vida util
de los tamices de los sistemas de rascado y prensado.

Incorporacién de unnovedoso sistema de Proteccién Medioambiental de
retencién de sélidosque permite retener en el cajén de regulacion los crotales
y otros plasticos que provienen de los cerdos para ser luego retirados en el
deposito controlado y evitar asi que estos sean esparcidos por el campo.

La parte solida obtenida sin contaminantes plasticos triturados puede generar
un compost de altisima calidad.

Sistema de regulacion del caudal de entrada importante para ajustar el equipo a
los distintos tipos de purin.
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CARACTERISTICAS TECNICAS:

Funcionamiento automatico.

Motor-reductorde 1 CVa 220/380V.

Capacidad de tratamiento maximo: 20 m3/h*
(*=En funcién de los sélidos presentes).

En funcién de su destino permite colocar diferentes
tamafios de tamiz filtrante.

Dimensiones:

2,27 m.delargo x 1,218 m. ancho x 1,30 m. alto.
Peso neto 340 kg.

Sistema patentado.

Construido totalmente en acero inoxidable AlISI 304.

FRACCION LiQUIDA:

Una vez el liquido se ha separado, no huele.

El liquido puede ser utilizado para riego (aspersion
0 goteo previo mezcla con agua) o fertirrigacién
teniendo en cuenta su composicién.

Reduccién del volumen de las balsas.

Puede almacenarse en balsas sin que se formen
costras y mejora la homogeneidad y facilidad de
cargar con cuba.

Puede ser tratado posteriormente, mediante sistemas
fisico-quimicos o biolégicos para verter a rio.
Posibilita aumentar el censo de animales en granja.

FRACCION SOLIDA:
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MAQUIN,
SEPARADOR TP-01

—= Liquioo
® SEPARADD

Sistema de doble prensado regulable para obtener
hasta un 20 % de materia seca.

Fraccién sélida muy manejable y facil de almacenar.

La fraccion sélida es facilmente valorizable.

AGITADOR

SISTEMA DE ELEVACION
Y GIRO TECNAPUR

Salleras Hnos, S.L.

LiQUIDO SEPARADO

Fiega, festilizante, depurer, etz
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FASE Il DEL SISTEMA DE TRATAMIENTO
DE PURINES TECNAPUR

REACTOR FISICOQUIMICO

EFICIENCIA DE SEPARACION CERTIFICADA
DE UN 63% N, 74% P Y 61,5% K




REACTOR FISICOQUIMICO
FASE Il DEL SISTEMA TECNAPUR

N°T EN INN

Una solucién efectiva y econdmica para extraer los sélidos en
suspension del purin sin emisiones. FASE |

Tecnapur ha ideado un revolucionario tratamiento fisicoquimico de coagulacién-floculacién. Una
segunda fase de separacién (posterior a una filtracion mecanica) que garantiza la extraccion de

casi todos los sélidos en suspension de los purines, evitando emisiones de amoniaco y otros
gases de efecto invernadero (GEI).

;QUE BENEFICIOS APORTA?

Lafase I de Tecnapur, una filtracién mecdnica, permite separar
alrededor del 15% del volumen del purin. La mayor parte del
pelo y particulas de un tamafo superior a 600 micras se
quedan en la fraccion sélida. Con el tratamiento fisicoquimico
(Fase 1) de Tecnapur logramos separar las particulas
suspendidas dejando la fraccion liquida con particulas con un
tamano inferior a 25 micras. Con este método, se logra una
separacién del 63% del nitrégeno, 74% de fésforo y un 61,5%
de potasio. Estos porcentajes quedan retenidos en el sélido
y dejando una parte liquida con una carga de sélidos y de
nutrientes muy baja y acidificada.

FASE II

CAMARAS DE
ACIDIFICACION PREPARACION

COAGULACION  RALENTIZACION g DE QUIMICOS
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El sistema realiza la separacion en pH acido, lo que permite
mantener el nitrégeno en forma de ion amonio, impidiendo que
se desperdicie fertilizante y la emisién de amoniaco gaseoso a
la atmdsfera.
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FLOCULACION SEPARACION

;COMO FUNCIONA? VENTAJAS Y CARACTERISTICAS

El sistema de tratamiento fisicoquimico de Tecnapur se realiza Las emisiones de amoniaco, olores, metano y otros gases de
en un reactor instalado tras el separador mecanico, dispone de
una primera cdmara de coagulacién con agitacion rapida en la
que entra el liquido separado para ser acidificado y donde se
anaden los productos quimicos coagulantes. Posteriormente, mantiene en la parte sélida.

en una segunda camara, se realiza la fase de floculacion con El sistema estd construido con materiales resistentes a
agitacion lenta. Finalmente, el sistema incluye una cdmara
ralentizante, que mejora la agrupacién y compactacion de los
sélidos, para que el tamiz filtrante separe elsélido floculado. Bajo consumo energético.

efecto invernadero se reducen practicamente en un 100%.
Mas del 74% del fésforo y hasta un 63% del nitrégeno se

sustancias quimicas.

Aplicaciones fase liquida | Aplicaciones fase sélida

Fertirrigaciéon Compostaje

Depuracién biolégica Fertilizacion

Filtracién por membranas
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